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Wkiady kominowe FuranFlex RWV
do wykonywania renowacji
przewodéw kominowych
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg wkfady kominowe o nazwie
handlowej FuranFlex RWV do wykonywania renowacji kominéw, produkowane przez firme
Kompozitor Plastics Developing Ltd., Széchenyi u. 60, H-2220 Vecsés, ktérej upowaznionym
przedstawicielem w Polsce jest firma Wakob Sp. z 0.0., ul. Kolista 25, 40-486 Katowice.

Wyroby objete Aprobatg sg produkowane w zakresie $rednic nominalnych od 80 do
1000 mm oraz o dtugosciach od 3 do 81 m.

Wktad kominowy FuranFlex RWV sktada sie z trzech warstw (rys. 1):

— warstwa wewnetrzna - usuwalny przewdd foliowy z materiatu termoplastycznego,
-~ warstwa $rodkowa - widkno szklane impregnowane zywica termoutwardzaing

(minimum 4 warstwy),

— warstwa zewnetrzna - powtoka z wyplatanego wickna szklanego.

Renowacja przewodu kominowego polega na umieszczeniu w jego wnetrzu wktadu
kominowego FuranFlex RWV - wyktadziny w postaci z rekawa impregnowanego zywica,
dopasowanego do ksztattu remontowanego kanatu. Utwardzanie rekawa wykonywane jest w
miejscu utozenia. Utwardzony wkfad kominowy FuranFlex RWV petni role zastepczego
kanatu kominowego, pokrywa pekniecia i uszczelnia kanat.

Wymagane witasciwosci techniczne wyrobow objetych Aprobata podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1. Postanowienia ogdlne
Wktady kominowe FuranFlex RWV sg przeznaczone do renowacji wewnetrznych
§cian kominowych (prostych lub tamanych) istniejacych kominéw murowanych z cegiet,
betonowych lub kamiennych, fgczacych urzadzenia zasilane paliwami statymi lub otwarte
paleniska paliw statych. Maksymalna znamionowa temperatura robocza wktadow FuranFlex
RWV wynosi 450°C.
Wktady kominowe FuranFlex RWV moga by¢ stosowane w instalacjach, ktére sg
zasilane nastepujgcymi paliwami:
— drewnem w palenisk otwartych oraz piecach zamknietych,
- weglem,
— torfem.
Wkiady kominowe FuranFlex RWV nie mogg by¢ stosowane jako elementy

zapewniajgce stabilnos¢ kominéw. Przewody kominowe, do ktérych ma byé wprowadzony
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wkitad kominowy FuranFlex RWV powinny by¢ zdolne do przeniesienia obcigzenia wktadu
kominowego podczas instalacji i uzytkowania. Przed instalacjag wkiadu kominowego
FuranFlex RWV remontowane przewody kominowe muszg by¢ poddane inspekgiji i, jesli to
konieczne, wzmocnione.

Grubos¢ komina, do ktérego ma by¢ wprowadzony wktad kominowy FuranFlex RWV
powinna wynosi¢ nie mniej niz 100 mm.

Renowacja przewodéw kominowych z zastosowaniem wkiadéw kominowych
FuranFlex RWV powinna by¢ wykonywana przez licencjonowanych wykonawcow, z
zastosowaniem specjalistycznego sprzetu dostarczonego przez Producenta.

Stosowanie wktaddéw kominowych FuranFlex RWV powinno by¢ zgodne z projektem
technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym wymagania polskich
norm i przepiséw, w szczegolnosci Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002 r. wsprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 75/2002, poz. 690, z pozniejszymi zmianami).

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy przy instalacji. eksploatacji i konserwacji
przewodow kominowych z zastosowaniem wkiadéw kominowych FuranFlex RWV powinny
by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1
pazdziernika 1993 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 96/1993, poz. 437)
oraz z Rozporzgdzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w
sprawie ogdinych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (jednolity tekst Dz.U. Nr
169/2003, poz. 1650).

2.2, Sposob wykonania renowacji

Poszczegolne etapy instalacji wktadu kominowego FuranFlex RWV zostaly
przedstawione na rys. 2. Szczegdtowa instrukcja wykonywania renowacji przewodow
kominowych metodg FuranFlex RWV powinna byé zawarta w wytycznych opracowanych i
dostarczanych przez Producenta.

Przewéd kominowych przeznaczony do renowacji powinien byé dokiadnie
oczyszczony z obcych materiatéw, kawatkéw zaprawy i ostrych przedmiotow. Przy pomocy
kamery TV wprowadzonej do remontowanego komina wykonuje si¢ inspekcje pozwalajgca
na dokonanie oceny jego stanu i wielkosci ubytkéw (etap 1).

Instalacja rozpoczyna sie od natozenia na wierzchotek komina regulowanej ramy,
ktorej zadaniem jest utrzymanie cigzaru wktadu kominowego. U podstawy przewodu
kominowego nalezy zamocowaé uchwyt, do ktérego mocowana jest gtowica adaptera, na
odpowiedniej wysokosci i we wtasciwym kierunku. Nastepnym etapem jest wprowadzenie do
przewodu kominowego, od géry, przy uzyciu kabestanu, wkifadu kominowego FuranFlex
RWV. Wktad montuje sie od wewnatrz remontowanego przewodu kominowego przeciaggajgc
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go przez uprzednio zamontowany trojnik i dolng flansze dystansowg wyczystki (etap 2).
Wkiad nie powinien by¢é pomarszczony ani skrecony.

Dolny koniec wkiadu kominowego FuranFlex RWV jest podtaczany do gtowicy dolnej
z rozdzielaczem, ktérego kréciec wlotowy podtgczony jest do generatora pary i dmuchawy
powietrznej w ramie dolnej (etap 3).

Powietrze o niskim cisnieniu jest witaczane do rekawa. Cisnienie powietrza jest
kontrolowane przez zamontowany w gtowicy wylotu wktadu kominowego FuranFlex RWV
manometr i regulowane recznie zaworem przeptywowym do czasu jego petnego wypetnienia
(etap 4). Po napetnieniu powietrzem wktadu kominowego FuranFlex RWV (do
odpowiedniego ci$nienia), do rekawa jest wprowadzana para w celu jego dokitadnego
dopasowania do ksztattu remontowanego komina (etap 5). W zaleznosci od $rednicy
rekawa, etap ten trwa od 180 do 300 minut.

Kiedy wkiad kominowy FuranFlex RWV jest dostatecznie utwardzony, nalezy
stopniowo zmniejsza¢ dopltyw pary (do przeptywu réwnego 0), z jednoczesnym
proporcjonalnym zwiekszaniem doptywu powietrza, az do catkowitego wychtodzenia wktadu
kominowego do temperatury otoczenia (etap 6). Wktad nalezy przycigé do prawidiowego
rozmiaru, wycig¢ otwér do przylgczenia trojnika w uszczelnionym wkiadzie kominowym
FuranFlex RWV izamontowa¢ na flanszy dolnej wyczystke z hermetycznym drzwiczkami
kominowymi (etap 7).

Przewdd kominowy jest gotowy do eksploatacji po sprawdzeniu szczelnosci.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce i materialy
Wkiady kominowe FuranFlex RWV powinny byé wykonywane z nastepujacych
surowcow i materiatow:
- zywic fenolowych o wia$ciwosciach technicznych podanych w tablicy 1,
— witdkna szklanego w przypadku warstwy srodkowej i powtoki zewnetrznej,

— folii z polietylenu w przypadku powtoki wewnetrznej.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania
1 Gestosé, kg/dm’ 1,18 +1,22
2 Lepkos¢, mPa's 90 + 180
3 Odczyn pH 8,4+8,7
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Wiasciwosci surowcdw stosowanych do produkcji wktadéw kominowych FuranFlex
RWYV oraz sposoéb ich sprawdzania i odbioru nie sg objete niniejszg Aprobatg Techniczng ITB i

powinny by¢ zapewnione w systemie kontroli jakosci producenta.

3.2. Wiasciwosci techniczne
3.2.1. Wlasciwosci techniczne wkiadéw kominowych FuranFlex RWV. Wymagane

wiasciwosci techniczne wktadéw kominowych FuranFlex RWV podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badarn
Wkiad kominowy
1| Wyglad zewnetrzny Bez wad i uszkodzen Ogledziny wyrobu
2 | Wymiary i masa p.3.2.1 PN-EN ISO 3126:2006
Wktad kominowy po utwardzeniu

3 |Klasa temperatury T450 wg PN-EN 1443:2005 PN-EN 1859+A1:2013
4 | Klasa cisnienia N1 wg PN-EN 1443:2005 PN-EN 1859+A1:2013
6 gé?izggpg:gz&gtau D wg PN-EN 1443:2005 PN-EN 1859+A1:2013
6 | Klasa odpornoscina korozjg | 3 g PN-EN 1443:2005 PN-EN 1859+A1:2013
g SK;SZ";‘( 0dpornosci na pozar | g g pN-EN 1443:2005 PN-EN 1859+A1:2013
8 |Reakcja na ogien A2-s2, d0 PN-EN I1SO 11925-2:2010

wg PN-EN 13501-1+A1:2010 PN-EN 13823:2010
9 | Seezeineec gazowd Przeciek < 2 (Is”:m?) PN-EN 1859+A1:2013
10 | Opér przeptywu Srednia chropowatos¢ PN-EN 13384-1+A2:2008

przeptywu wynosi 0,0015

T [Nyirymatost atabinasc PN-EN 14471:2014 PN-EN 14471:2014

3.2.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie zewnetrzna i wewnetrzna wktadu
kominowego powinny by¢ gtadkie, pozbawione wad w postaci niejednorodnosci i wiracen ciat

obcych. Korice rekawa powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi.

3.2.2. Wymiary i masa. Wymiary i masa wyrobow powinny by¢ zgodne z podanymi w
tablicy 3. Grubo$¢ wktadu kominowego FuranFlex RWV powinna wynosi¢ 3 + 4 mm.

Tolerancje wymiaréw oraz masy wynoszg + 10 %.
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Tablica 3
Srednica Masa
nominalna | jednostkowa

mm kg/mb
80 1,35
a0 1,50
100 1,75
110 2,0
120 2,2
130 2,5
140 2,8
150 3,4
160 3.8
170 4,0
175 4.1
180 4,2
190 4,4
200 4,6
220 51
225 51
250 54
275 6,0
300 7.1

Tablica 3 c.d.
Srednica Masa
nominalna | jednostkowa
mm kg/mb
325 8,6
350 9,0
375 10,0
400 10,7
425 11,4
450 11,8
475 12,5
500 13,2
550 14,7
600 16,0
650 18,5
700 20,0
750 21,4
800 24,2
850 26,0
900 28,3
950 29,9
1000 b

3.3. Znakowanie

Wkiady kominowe FuranFlex RWV powinny mie¢ czytelne i trwate oznakowanie.

Oznakowanie powinno by¢ wydrukowane na warstwie zewnetrznej i zawiera¢ co najmniej:

- znak producenta,
- nazwe wyrobu,

- $rednice,

- skale metryczng wskazujaca diugosé.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Kazdy wkiad FuranFLex RWV powinien by¢ sktadany do dtugosci 1 m i owijany folig

polietylenowg. Owiniete wktady powinny by¢ pakowane w pudta kartonowe lub drewniane

skrzynki zapewniajace zabezpieczenie przed =zanieczyszczeniem i

uszkodzeniami

mechanicznymi. Opakowane wyroby nalezy umieszcza¢ na paletach. Do kazdej palety

powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej nastgpujgce dane:

- nazwe i symbol wyrobu,

- nazwe i adres Producenta,
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- ilos¢ wyrobow,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9427/2015,
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.
Sposdéb oznakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

4.2. Przechowywanie

Wyroby objete Aprobatg powinny byé przechowywane w opakowaniach w
zadaszonym pomieszczeniu, w temperaturze nie nizszej niz temperatura zamarzania i nie
wyzszej niz 30°C. Wyroby nie powinny by¢ wystawione na bezposrednie dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Dopuszczalny czas przechowywania wyrobéw, bez wplywu na ich

parametry techniczne, zostat przedstawiony w tablicy 4.

Tablica 4
Temperaturs przecr?::;wania
°C tygodnie
20+ 25 2
15+ 20 4
8+15 8

4.3. Transport
Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ przewozone krytymi $rodkami transportu,

zabezpieczone przed uszkodzeniem.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9427/2015 i oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi
zmianami) oceny zgodnos$ci wyrobow objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9427/2015
dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel) majacy siedzibe na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawiC¢ krajowag

deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9427/2015 na podstawie:

a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkgiji,

- badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji
zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru,
oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobdw do obrotu.
Wstepne badanie typu wktadéw kominowych FuranFlex RWV obejmuje:
a) wymiary,
b) klase temperatury,
c) klase cisnienia,
d) klase odpornosci na dziatanie kondensatu,
e) klase odpornosci na korozje,
f) klase odpornosci na pozar sadzy,
g) klase reakcji na ogien,
h) szczelnosc gazowa,
opor przeptywu,
wytrzymatosé i stabilnosé.
Badania, ktére w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawg do ustalenia
wtasciwosci techniczno — uzytkowych wyrobow objetych Aprobatg, stanowig wstgpne

badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zakladowa kontrola produkcji
Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkcii,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw
0 wymaganych wtasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczna
ITB AT-15-9427/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne musza

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobhow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) wymiaréw i masy,

¢) znakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) klasy reakcji na ogien,
b) klase szczelnosci gazowej,

c) wytrzymatosci i stabilnosci.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lat.
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5.6. Metody badan
Badania nalezy wykona¢ metodami podanymi w tablicy 2. Otrzymane wyniki nalezy

poréwnac z wymaganiami podanymi w p. 3.

5.7. Pobieranie prébek do badan
Proébki wyrobéw do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z ustalonym planem

zaktadowej kontroli produkgiji.

5.8. Ocena wynikéw badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9427/2015 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ wktadéw kominowych FuranFlex RWV do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wilasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9427/2015 i oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
0 ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo witasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz.1410, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za

wlasciwg jakoS¢ wyrobdw, a takze nie zwalnia wykonawcéw robét budowlanych od
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odpowiedzialnoéci za wlasciwe zastosowanie tych wyrobéw i prawidtowe wykonanie robét

montazowych.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie wktadéw
kominowych FuranFlex RWV nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9427/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9427/2015 jest wazna do 18 lutego 2020 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy z
tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiaréw

PN-EN 1859+A1:2013 Kominy - Kominy metalowe - Metody badar

PN-EN 1443:2005 Kominy - Wymagania ogéine

PN-EN 13501-1+A1:2010  Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw
- Cze$¢ 1. Klasyfikacja na podstawie wynikow badari reakcji na
ogien

PN-EN ISO 11925-2:2010 Badania reakcji na ogienn - Zapalno$é wyrobow poddawanych
bezposredniemu dziataniu ptomienia - Cze$¢ 2: Badania przy
dziataniu pojedynczego pfomienia

PN-EN 13823:2010 Badania reakcji na ogieri wyrobéw budowlanych - Wyroby
budowlane, z wylgczeniem posadzek, poddane oddziatywaniu

termicznemu pojedynczego plongcego przedmiotu



DI_I 1® AT-15-9427/2015 str. 13/14

PN-EN 13384-1+A2:2008 Kominy - Metody obliczen ciepinych i przeptywowych - Cze$é 1:
Kominy z podigczonym jednym paleniskiem

PN-EN 14471:2014 Kominy -- Systemy kominowe z kanatami wewnetrznymi z tworzyw
sztucznych - Wymagania i badania

PN-B-02870:1993 Badania ogniowe - Mate kominy -- Badania w podwyzszonych
lemperaturach

Sprawozdania z badan, oceny
1. Certyfikat zgodno$ci wyrobu nr 12/4936, British Board of Agrement, Watford, Wielka
Brytania, 2012 .
Raport z badan nr 55942/1, wydanie 2, BSRIA, Berkshire, Wielka Brytania, 2012 r.
Raport z badar nr M-398/2011, EMI Non-profit Lic., Budapeszt, Wegry, 2011 r.
Aprobata Techniczna nr A-177/2011, EMI Non-profit Lic., Budapeszt, Wegry, 2011 r.
Opinia  specjalistyczna nr 02521/14/Z00NF dotyczaca ustalenia whasciwosci

o &~ LN

techniczno-uzytkowych i poziomu wymagan dla wktadu kominowego FuranFlex RWV,
Zaktad Fizyki Cieplnej, Instalacji Sanitarnych i Srodowiska ITB, Warszawa, 2014 r.

6. Opinia specjalistyczna nr NP.-5345R/2014 dotyczaca zgodnosci wktadu kominowego
FuranFlex RWV z krajowymi przepisami przeciwpozarowymi, Zaktad Badan
Ogniowych ITB, Warszawa, 2014 r.

RYSUNKI
Rys. 1. Wkiad kominowy FuranFIex RWV ............cc.cooiiiioooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 14
Rys. 2. Instalacja wktadu kominowego FuranFIeXx RWV ..........ooooooo oo 14



LI ® AT-15-9427/2015 str. 14/14

folia termoplastyczna

wlokno szklane impregnowane zywicg termoutwardzalna

Ip
L]

¥
I
4
!
W

wyplatane wlokno szklane

Rys. 1. Wktad kominowy FuranFlex RWV

etap |

etap 6 etap 7

Rys. 2. Instalacja wktadu kominowego FuranFlex RWV



